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CINKO KAPLANMAMIS BOLGELER

Engineered for Galvanizing

Kaynak kusmasi

Cinko Kaplanmamig Bolgelerin Bakimi

Sicak daldirma galvaniz kaplama, sadece korozyona karsi bir kalkan degil
asinma ve darbeye karsi da koruma saglayan dayanikli bir kaplamadir.

Buna ragmen herhangi bir sebeple galvanizlenmeyen veya zarar gormiis
bolgeler olabilir. Bu bdlgelerin bakimi, onarimi gereklidir.

Celik lizeri sicak daldirma galvaniz kaplamalarinin bakim ve onarimi,
kaplama muntazamligi ve katodik korumanin yaninda uzun bir kaplama
omriinii de giivence altina alir. Sicak daldirma galvaniz kaplamasi hasara
karsi cok dayanikli olsa da galvaniz prosesi esnasinda veya galvanizlenen
celigin uygun sekilde korunmamasi sonucu kaplamada kiigiik kusur veya
bosluklar meydana gelebilir. Galvaniz uygulamasi ister yeni yapilmig ister
yillardir hizmet vermekte olsun, galvanizli ¢eligin bakim ve onarimi basittir.
ikisinde de uygulama aynidir, fakat yeni bir iiriiniin onarimi igin uygun olan
onarim islemleri, kullanim gérmiis bir iiriine gore daha kisitlidir.

Yeni galvanizlenmis bir malzemenin onarimindaki spesifikasyonlara gore,
onarim igin izin verilen ytizey alani, bahse konu is parcasinin kaplamaya
tabi olan erisilebilir ylizey alaninin %1'inin yarisindan veya ton basina

225 cm*'den daha fazla olamaz (Hangisi daha diisiikse o deger esas alinir).

ASTM A780 “Sicak Galvaniz Kaplamalarinda Hasarli ve Kaplanmamis
Bolgelerin Bakim ve Onarim Uygulamasi”, hasarli kaplamalarin nasil
onarilacagini detayli sekilde agiklamaktadir.

Bakim ve onarim spesifikasyonunun bir diger prensibi ise onarilacak
bolgedeki kaplama kalinuigidir. Onarimda kullanilacak materyalin tek
uygulamada en az 50 pm kaplama kalinligini saglamasi gerekmektedir.

Cinko-Zengin Boyalar

Cinko-zengin boyalar temiz ve kuru bir gelik yiizeyine firca veya sprey
yoluyla uygulanir. Ginko-zengin boyalar ya agirlikga %65 ila %69 arasinda,
ya da kuru filmde agirlikca %92'den daha fazla metalik ginko igermelidir.
Cinko tozu iceren boyalar, icerdikleri baglayiciya gdre organik veya
inorganik olarak siniflandirilir. inorganik baglayicilar, hasar almamig
kaplamalarin bakim uygulamalarinda kullanilacak boyalar icin ozellikle
uygundur.

Boyanin kaplama kalinligi, gevresindeki kaplamanin kalinligindan %50 daha
fazla olmali ancak 100 pm degerini de agmamalidir. Manyetik veya
elektromanyetik bir dl¢lim cihazi ile dl¢limler yapilarak spesifikasyonlara
uygunluktan emin olunmalidir.
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Ozellikler

Metaller igin korozyona karsi uzun siireli koruma saglayan ve hizlica
kuruyan film, yapisinda %98 saflikta ¢inko tozlari igerir.

Hemen hemen tiim metaller tizerine uygulanabilir.

Cinko tabakalarin kaplanmasi ve tamir edilmesi igin, zarar gormiis
galvaniz tabakasinin, delme, kesme ve punto kaynak uygulamalarinin
onarilmasi igin uygundur.

+300°C 1stya dayaniklidir (kisa siireli 400°C)

Uzeri lake edilebilir, boyanabilir.

Kullanim Sekli

Kullanilacak yiizeyi her tiirli kirden arindiriniz.

Homojen kaplama igin kutuyu kullanim 6ncesi karistirici bilye serbest
kalana dek yaklasik 1 dakika boyunca kuvvetlice ¢alkalayiniz.

Uriinii yiizeye 20-25 cm mesafeden esit oranda ince bir tabaka
olusturacak sekilde piiskiirtiiniiz.

Teknik Bilgiler
Renk Aliiminyum / agik gri
Koku Solvent
Basing @20°C 5,5 bar
Bagil yogunluk @20°C 0,71-0,75 g/ml
ilk zar olusumu @22°C 20 dakika
Cinko tozu safligi > %98
Sicaklik dayanimi 300°C (tepe deger 400°C)
Kuru filmde metal orani %64

Kuru filmde cinko orani

%12
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