SICAK DALDIRMA GALVANIZz

ENDUSTRISI iCiN CiFT TUZLU FLAKS
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Flaks banyosu, galvanizlemeden 6nceki son

temizlik ve hazirlik adimidir.

Flakslamanin amaci, celigi ergimis cinkoya dalis anina
kadar tam ve nihai olarak temizlemektir.
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Flaks ayni zamanda gegici bir
antikorozyon bariyeri olusturarak
malzeme lizerinde pas olusumunu
(ani paslanma) engeller.

Celigin flaks banyosundan ¢ikmasi ile
galvanizlenmesi arasinda gerceklesen
kurutma adiminin gerceklesme suresi
boyunca, flaks katmani temizlenen celigi
korozyondan korur.
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Unutmayin

“Malzeme, temiz degilse
galvanizlenemez.’

ORAGON FLUX ZnCl, 2 NH,Cl
formullii bir ¢ift tuzlu flakstir.

Her biri iki elementin bilesigi olan iki
kimyasal bilesigin karisimini iceren bir
sollisyondur. Bu bilesimler sunlardir:

%>56 Cinko Kloriir (ZnCl,) ve
%44 Amonyum Kloriir (NH,Cl)
Bu iki bilesik, cinko amonyum kloriir

Urinunu olusturmak icin suda
kanistirilir.
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¥ 6n islem sonrasinda galvanizlemeye kadar ¢eligin oksidasyonunu engeller. !

M Asit temizligi sonrasinda malzeme yuizeyinde kalan ince pas tabakasini giderir.

4} Ginko tuketimini azaltir.
v Ginko kulu olusumunu azaltir.
¥ Dros olusumunu azaltir.

v Kaplama kalinligini azaltir.

v Sureg hizini arttirir.

L v Kaliteyi arttirir.

v Homojen kaplama elde edilmesinde etkili rol oynar.

v Kaplama kusurlarinin olusumunu engeller.
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SICAK DALDIRMA GALVANiZ
ENDUSTRISI iCIN CIFT TUZLU FLAKS
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Genel Agciklama
Gorunim : Kiiglik/buyuk kristaller
Teknik Kimyasal formiil : ZnCl, 2 NH,Cl
22 . Molekuler agirlik : 243,29
Ozellikler pH (Cozelti) :4-5

Kimyasal Bilesim ) /
ZnCl, :%54-56,5
NH,Cl : % 41 - 44
[ Calisma Parametreleri
I \ pH :3-4
u_ m “‘ITT Sicaklik :50°C
= | Proses stiresi : 2-3 dakika

Toplam tuz derisimi : 400-550 g/litre
Demir derisimi (Fe™) : maksimum 5 g/litre
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ORAGON FLUX Soliisyonunun
G » Korunmasi ve Siirdiiriilmesi
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L - t —— Flakssarfiyati asagidaki sekillerde olur:
Fe™'nin Giderilmesi - + Kimyasalin celik ylzeyiyle

Flaks ¢ozeltisinde Fe™ miktari asgari diizeyde, '0'a reaksiyonu ile
yakin veya 3 g/['nin altinda kalmalidir. Fe™ miktar » Malzeme lzerinde tasinarak
5 g/l'yi asarsa dros olusumu 6nemli 6l¢tide artacaktir.

Kimyasalin tuketimi galvanizlenen

Fe™ miktarini ton basina yaklasik 1.2 kg'dir ve
sinirlayarak ¢inko malzemelerin yiizey alanina gore
havuzunda dros ve kil degiskenlik gosterir.

olusumunu ve
sigramalari da kontrol
altina alabilirsiniz.

ilaveler toplam galvanizlenen celigin
tonajina gore, haftada bir veya iki
haftada bir olacak sekilde

Flaks havuzunda ayarlanmalidir.

Fe™'yi gidermek icin
destek isterseniz, Flaks
{ Aritma Sistemlerimiz
icin litfen ANI METAL

ile iletisime m

gegin. p

Aylik analizler flaks soliisyonunun
arzu edilen bilesim ve derisim
oraninda tutulmasina yardimci olur.
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